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���� ACES Teknolojisi,1969’da “Siyah Operasyonlar Projesi” kapsam�nda askeri 
yak�tlar için olu � turulmu � tur.

���� ACES Temel yakit formülü:

• Gelistirilmis ate � leme

• Motor haznesinde deterjan etkinligi

• Yak�t sisteminde/üst silindirde kayganlik (lubrikasy on)

���� ACES � unlar� ba � armaktad�r:

• egzoz gaz� emisyonunun azalt�lmas�

• yak�t tasarrufu

• kayganligin artt�r�lmas�

• donan�m ömrünün uzamas�

• bak�m giderlerinin azalmas�

• Operasyon hazirliliginin gelistirilmesi

���� ACES Çok amaça hizmet eden ozellikleri nedeni ile, yer alt�  ve yerüstü araçlar�n 
motorlar� ve silindir sistemleri ve kayganligin (lubr ikasyonun) artirilmasi için 
kullan�labilir.

Company Profile



ACES I - Hava ta� �tlar�nin gresleri için yap�lm� � t�r

ACES II - Çok amaçl� yak�t katalizörü

ACES II Bio - Çok amaçl� biodizel formül

ACES II P - Çok amaçl� Dizel ve JP+ Extreme Pour Point depressant

ACES III - Nanoteknoloji ya�  ve hidrolik kayganla� t�r�c� katalizörü

ACES III B - Bio-çözülebilir Nano ya�  ve hidrolik kayganla� t�r�c� katk� 
maddesi

ACES IV - Çok amaçl� benzin katalizörü

ACES V - Bio-çözülebilir hidrolik s�v�s�
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ACES’ �N HAL�HAZIRDAK � ÜRET�M 
VE ��� ELEME ÜN�TELER�. MEVCUT 
ÜN�TELERDE H�Ç B�R DE���� KL �K 
YAPILMAKSIZIN YILDA 64 M �LYAR 

GALON YA �  ÜRETEB�LME 
KAPAS �TES�NE SAH�PT�R.



Worldwide Presence



Çok dü � ük 
sülfürlü 
yak�tlar

EPA 
Emisyonlar�

T�ER 3+ 
Motorlar�

Yakit 
Fiyatlar�

Relevant Market Issues



Dunyada Yakitlarin Uymasi Gereken Cok (ULTRA) 
Dü� ük Sülfürlü Sartnameleri:

• Avrupa:

• Euro IV Yak�t � artnameleri

• ABD:

• EPA ULSD � artnameleri (Çok Dü� ük Sülfürlü Dizel-
15ppm)
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ULSD � artnamelerinin Sebep Oldu � u Yak�t ve Motor 
Sorunlar�:

• BTU’nun azalmasi ve daha çok yak�t yakma gereklili� i

• Rafineride uygulanan Ultra Hidro-treatmentin gereken ya�  
ak�� kanl�� �n�/kayganl�� �n� onemli seviyede azaltmasi

• Yak�t sistemi ve motor aksam�n�n olumsuz etkilenmesi

• Yak�t ak�� kanl�� �n�/kayganligini azaltan mekanik ya da kimyasal 
proseslerin beklenenden daha erken motor ar�zalar�na sebep olmasi

Relevant Market Issues



Yak�t sistemleri ve motor aksam�nda olumsuz
etkilenen komponentler:

• Yakit deposu - Korozyon ve paslanma

• Yakit borular� - Korozyon ve paslanma

• Yakit pompas� - Asiri �s�nma ve ar�zalanma

• Enjektörler - Asiri �s�nma, k�sa devre ar�zas�

• Valf sistemi - Aks,guidewear,valf kapaklar� sorunlar�

• Yanma Odasi – Parcalarin asiri isinmasi

• Silindir duvarlari -

• Ringler -

Relevant  Market Issues



GELENEKSEL KATKI TEKNOLOJ �LER� GÜNÜMÜZ �Ç�N REAL�ST�K ÇÖZÜM 
DE�� LLER :

• YAKIT KATKILARININ COK AZ GÜVEN�L�R TANIMI…YILAN YA� I

• BU TANIM YANLI�  DA DEGIL

• GERÇEKTE HEMEN HEMEN TÜM KATKI MADDELER�, TEK B�R FONKSIYONU 
CEVAP VEREREK PETROL, POL�MERLER, AS�TLER, ALKAL�LER, METALLER 
VEYA ALKOLLER KULLANILARAK BENZERI FORMÜLLERLE YAPILIP DEGISIK 
MARKALARLA PAZARLANMAKTADIR.

• PAZARDA HALIHAZIRDA ALTI BINDEN FAZLA MARKA VE CESIT ÜRÜN 
BULUNMAKTADIR.

BU DA KAFAKARI � IKLI � I VE � ÜPHE OLU� TURMAKTADIR.

Current Additive Offerings



ÇOK FONKS�YONLU ACES II NIN GETIRDIGI OZELLIKLER.

• Ate� lemede kolaylik.

• Oksijen kar�� t�r�lmasi

• Yak�t pompas�/enjeksiyon temizligi

• Çökeltinin kontroul 

• Yak�t sistemi ve üst silindirde kayganla� ma

• Korozyonun onlenmesi

• Metal deaaktivasyonu

• Antioksidan

• Topaklanmanin önlenmesi

• Seyrelticilik

• Antifriz

• So� uk havada etkinlik

ACES II is the Answer



ACES II �LE DÜNYA ÇAPINDA ALINAN BA � ARILAR:

• YAKIT TASARRUFU ……………………………………………….. 8-18%

• HAVA KIRLILIGININ AZALMASINDA BUYUK ETKINLIK………. 30-70%

• Havaya giden toz maddelerin azaltilmasi ……………………….. 30-70%

• NOx dü� ü� ü …………………………………………………………. 5-35%

• Yanmam��  hidrokarbon dü� ü� ü ……………………………………. 15-40%

• Elementel karbon dü� ü� ü…………………………. ………………. 10-40%

• Karbonmonoksit dü� ü� ü ………………………….......................... 5-30%

• Karbondioksit dü� ü� ü ……………………………………………….. 7-25%

• DONANIMIN BEKLENEN OMRUNDE ARTIS………………………….. 2-5 KAT 

ACEs II Provides Significant Fuel and Emission Redu ctions



Yak�t tasarrufunda Artma ve  
Emisyonlarda Azalma

# 3 ACES II Lubrikasyon Dizayni

#2 ACES II Yanma Dizayni

#1 ACES II Deterjan Etkisi Dizayni

ACES Ii Fuel and Emission Reductions Using Multi-
Functional Features



Do� ru kombinasyon ve kurulum, fark yarat�r.



#1 ACES II, Deterjan Etkisi Dizayni

ACES II, yak�t tasarrufu ve emisyon azalt�lmas� için  anahtard�r.

ACES II-Teknolojiyi anlamak



ACES II, Deterjan Etkisi Dizayni
• Deterjan reaksiyon i � lemi

• Yak�t pompas� ve enjektör temizli � i

• Reçine ve topak ç�kartma
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ACES II, Deterjan Etkisi Dizayni

• Ana yak�tla an�nda reaksiyon

• Yak�t sistemindeki,valf donan�m�ndaki ve 
tüm motor blo� undaki topaklanmalar�n
engellenmesi

ACES II – Understanding the Technology



ACES II, Deterjan Etkisi Dizayni

Yak�t sistemi ve enjektör temizli � i:

• Kati depositlerin daima cozeltide
tutularak onlenmesi

• Daha temiz yak�t ve enjeksiyon uçlar� 
ve portlar�

• Gelistirimis ucucu puskurtme (siprey) 
mekanizmasi

ACES II – Understanding the Technology



Sakizlasma ve vernik olusumunun
ortadan kalkmasi:

• Yak�t kullaniminda ekonomi

• Yak�t tasarrufu

• Emisyonlarda azalma

ACES II – Understanding the Technology



Çin’deki otobüslerde ACES etkilerini 
gösteren foto� raflar:

Soldaki enjektör,ACES kullan�lan bir 
otobüsten, sa� daki ise kullan�lmayandan

ACES II Detergency Results



#2 ACES II Yanma Dizayni

#1 ACES II Deterjan Etkisi Dizayni

Understanding the Combustion Aspect of the Technolo gy



• Geli� tirilmi�  hava/yak�t oran�

• Yanmada oksijen tasarrufu

• BTU kullanim�n�n geli� tirilmesi

• Yak�t ve ACES II aras�ndaki tescilli kimyasal reaksiyon

• Katalitik moleküler dengeleme

• �� e ba� l� olarak enerji kullan�m�nda iktisat (kinetik  enerji /isi enerjisi)

• Tüm emisyonlarda %66’ya varan farkedilebilir azalma

ACES II Designed Combustion

Understanding the Combustion Aspect of the Technolo gy



ACES’ � FARKLI YAPAN NED �R!

YAKIT MOLEKÜLÜ
OKS�JEN KARI � TIRICI

ENERJ�N�N KORUNMASI (E=Q+W veya Enerji=Is�+ �� )

NASIL DAHA ETKIN BTU KULLANIMI ELDE ED�L�R?

Normal Yakitlar: 100 birim enerji=40 birim �s�+60 birim i�

ACES katilmasi ile: 100 birim enerji=25 birim �s�+75 birim i�

Understanding the Combustion Aspect of the Technolo gy



Deterjan ve  Yanma etkinlikleri nin ayn� anda çal� � masi

• Temiz motor – havayi daha etkin kullanir ve daha iyi puskurtme yapar

• Fazla yakit iktisati

• Yak�t�n �s� de� erini artt�r�r (BTU)

• Yak�t tasarrufunu artt�r�r.

Understanding the Combustion Aspect of the Technolo gy



# 3 ACES II Lubrikasyon Dizayni

#2 ACES II Yanma Dizayni

#1 ACES II Deterjan Etkisi Dizayni

Understanding the Multi-Functional Benefits



ACES II LUBRIKASON DIZAYNI

• ULSD/ULSF talebinden 6 kat daha fazla lubrikasyon (kayganlik)

• Pompalar, enjektörler ve üst silindirler için kaygan bir ba� lang�ç sa� lar

• Silindir duvarlar�n�n üzerindeki piston kapaklar�n�n durumu iyile� ir

• Normal piston blow-by ini buyuk olcude dusurur

• Segmanlardaki alev gezintisini %40a kadar azalt�r

• Ya�  ömrünü uzat�r

Understanding the Lubricity



1-K caterpillar test pistonu
(1-K testi ko � ullar�n� ta � �mayan ba � ka katk� maddesi 

kullan�lan pistonlar�n d� �  yüzeyi)

1-K caterpillar test pistonu
(Pistonun d� �  yüzeyi)

�� lem görmemi �  bu resimlerde,kayganl�k durumu 
ve kayganla � t�r�c�lar kolayl�kla görülebiliyor.Bu 

lider bir katk� maddesi üreticisinin,testi 
geçememi �  pistonu.

252 saatlik ba � ar�l� çal� � ma

Bu,ACES uygulanm� �  piston

ACES II Lubricity Results



Artan yak�t tasarrufu ve azalan 
emisyonlar

# 3 ACES II Lubrikasyon Dizayni

#2 ACES II Yanma Dizayni

#1 ACES II Deterjan Etkisi Dizayni

ACES II Unlocked Combination for Fuel and 
Emission Reductions



ACES II �LE DÜNYA ÇAPINDA ALINAN BA � ARILAR:

• YAKIT TASARRUFU ……………………………………………….. ………. 8-18%

• HAVA KIRLILIGININ AZALMASINDA BUYUK ETKINLIK……………… 30-70%

• Havaya giden toz maddelerin azaltilmasi ………………………… 30-70%

• NOx dü � ü� ü ……………………………………………………………. 5-35%

• Yanmam� �  hidrokarbon dü � ü� ü ……………………………………. 15-40%

• Elementel karbon dü � ü� ü…………………………. …………..……. 10-40%

• Karbonmonoksit dü � ü� ü …………………………........................... 5-30%

• Karbondioksit dü � ü� ü ……………………………………………….. 7-25%

• DONANIMIN BEKLENEN OMRUNDE ARTIS…………………………….. 2-5 KAT

ACES II Unlocked Combination for Fuel and
Emission Reductions



Kuzey Dallas Otoban Test Sonuçlar�

Field Results



Morton Tuz Fabrikas�
23% Elemental Carbon Reduction on Mean

42% Elemental Carbon Reduction on median

Blyth �n� aat 16.63% Fuel Reduction

Veolia/Onyx – Greentree Landfill 12-13% Fuel Reduction

Asarco LLC Kömür Madeni
16.79% Fuel Reduction

17.67% Reduction in NOX, 57% Reduction in PM

Time Critical Ordinance Transportation 13.5% Fuel Reduction

Tiangin Otobüs �� etmesi
16% Fuel Reduction

28% Reduction in NOx

Zachry �n� aat 16.6% Fuel Reduction

U.S. Foods – Livermore, California
6.34% Fuel Reduction

26.32% Reduction in NOx

C&C Tug/Campbell Barge
16% Fuel Reduction

13.55% Reduction in NOx, 38.28% Reduction in PM

Field Results



Superior Greentree Landfilll LLC, ONYX Kersey, PA  (ACES II)

• 6.000.000 galon kullan�m(Eylül 2003’den bugüne dek)

• Kullan�lan motorlar:Caterpillar,Cummins,Detroit ve Volvo

• %12lik yak�t tasarufu

• 7 y�l� a� k�n süredir motor ar�zas� olmad�

• Beklenen 10.000 saatlik motor ömrü 24.000 saat ve üzerine ç�kt�

Time Critical Ordinance Transportation – College Pla ce, 
WA  (ACES II and ACES III)

• Yol t�rc�l� � �nda 14 y�l� a� k�n süre

• %13,3 yak�t tasarrufu

• Silah,Nukleer materyaller ve özel ilaç ta� �mac�l� � �

• Orijinal motor ve enjektörlerle yakla� �k 1.2 milyon mil

Field Results



Caterpillar 3406E-1.167.137 mil ve parçalar hala ku llan�labilir durumdayd�.

Bu da 35.432 saatlik i � e tekabül eder.

Field Results



ACES II kullan�larak güçlendirilen Caterpillar

Field Results



ACES II kullan�larak güçlendirilen Caterpillar

Field Results



Morton Tuz Fabrikas� Merkez Ocaklar�,Painesville,Oh io

3 Ocak 2007’den günümüze

Field Results



Morton Tuz Fabrikas� Merkez Ocaklar�, Painesville,Oh io

Field Results



Morton Tuz Fabrikas� Merkez Ocaklar�, Painesville,Oh io

Field Results



Aral�k 2006-31 May�s 2007 Elementel Karbon Dü � ü� ü Grafi � i

Field Results

Aral�k 2006-31 May�s 2007 Elementel Karbon Dü � ü� ü Grafi � i



Asarco LLC, Arizona- � ubat 2009’dan günümüze

Field Results



• ASARCO LLC,Tuscon 
Arizona’da kurulu bir maden 
ç�kartma,eritme ve rafineri 
� irketidir.

• Y�lda 350-400 pound bak�r 
ç�kart�r.

• ASARCO,Pima 
County,Arizona’da yer alan 
Ray ve Silver Bell 
Ocaklar�nda, kimyasalla 
eriyik 
ç�karma/elekrtowinning ile 
u� ra� �r.

• HT 455 ve HT 456 
birimlerindeki ölçümleme 
için süreç 2008 Kas�m’�nda 
ba� lad�

• Her iki birim için de 
temizleme 3 � ubat 2009’da 
ba� lad�

• Bu ikisi için ola � an dozaj 
Nisan 2009’da ba � lad�

• Temmuz 2009’da süreç 
tamamland�.

Field Results



RAY OCA� INDAK� SONUÇLAR

Field Resuls



RAY OCA� INDAK� SONUÇLAR

Field Results



RAY OCA� INDAK� SONUÇLAR

ACES II ve ACES 
III sürecinden 1 
gün önce 2 nolu 

silindirden 
ç�kart�lan enjektör

ACES II ve ACES III 
sürecinden 45 gün 

sonra 3 nolu 
silindirden ç�kar�lan 

enjektör 

Field Results



Yak�t Test Sonuçlar�/ACES II Yak�t Katalizörü

Blythe �n� aat, Charlotte, NC

CAT 972 G Yak�t tasarrufu-%18,73

• Kullan�m öncesi yak�t tüketimi………………………………………… 4.45g/saat

• Kullan�m sonras� yak�t tüketimi……………………………………….. 3.62 g/saat

• Ortalama yak�t tasarrufu………………………………………………. 0.83 g/saat

• Ortalama yak�t tasarrufu……………………………………………….. %18.73

Field Results



Yak�t Test Sonuçlar�/ACES II Yak�t Katalizörü

Blythe �n� aat, Charlotte, NC

CAT 972 G Yak�t tasarrufu-%18,73

• Ortalama yak�t tasarrufu………………………………………………. %18.73

• Y�ll�k galon miktar�ndaki dü� ü� ………………………………………. 1.413

• Y�ll�k kazanç……………………………………………………………. $3.179,25

• Carbon dioksit dü� ü� ü….……………………………………. ………. 31369 Lbs

Field Results



Yak�t Test Sonuçlar�/ACES II Yak�t Katalizörü

Blythe �n� aat, Charlotte, NC

CAT 972 G 

• ACES II-Direnaj süreci………….………………………………….. Ort. 548 saat

• Ya�  Direnaj Ort. Art�� �..…………………………………………….. Ort. 221 saat

• %Ya�  direnaj art�� �…..….……………………………………….…. %67

• Yukleyicide Toplam zaman/ACES II ………………………...……. 3285 saat

Field Results



Ya�  Test Sonuçlar�/ACES II Yak�t Katalizörü

Blythe �n� aat, Charlotte, NC

CAT 972 G 

• Is/kurum oran� Bazi…………….…………………………………….. Ort. %1.0

• ACES ile is/kurum oran�….…………………………….…………….. Ort.%0.17

• Is/kurum oran�ndaki dü� ü�  fark�. ……………………………..…….. Ort.%0.83

• Is/kurum oran�ndaki dü� ü�  oran�….…………………………………. %83

• TBN……………………………………………………………………... 9.22

Field Results



Field Results



SONUÇLARIN DO� RULANMASI, SAYILARA GÜVEN �LMES�N� SA� LAR:

• B�R ÇOK �Y� MÜ� TER�M�Z, BA� IMSIZ ÖLÇÜMLEME LABORATUVARLARINDA 
�DD�ALARIMIZI DO� RULATMAYI TER�CH ETT�LER

• C&C MAR�NE,ONYX-VEOL�A VE OXFORD MADENLEME BA� IMSIZ TESTLER 
�Ç�N PROFESYONEL DENETMENLER TUTTULAR.

• BU TESTLER�N SONUÇLARI DA B�LD�R�LM�� T�R.

• MÜ� TER�N�N KARI, ARAÇLARINDAK� AVANTAJLARI DO� RULATMAK VE HATA 
YAPILMASINI ÖNLEMEKT�R.

How Field Results Were Attained



Laboratory Evaluation



Laboratory Evaluations



Laboratory Evaluations



Laboratory Evaluations



Laboratory Evaluations



ACES II kullan�m�na ba � lamak için 2 metod 
bulunmakta:

• Mü� terinin i� çisi taraf�ndan yap�lacak manuel 
doldurma

• Otomatik enjeksiyon sistemi ile mahalde 
yap�lacak mekanik yükleme

*Elektriksiz, bas�nçs�z enjeksiyon

���������	��
���
�����������

How ACES II is added



ACES Endorsed by Equipment Resellers


